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KLEBEN & DICHTEN MONTAGEKLEBER
SCHWARZ

Elastischer 1-Komponenten Klebe- und Dichtstoff, einsetzbar bei saugenden und nichtsaugenden Klebeflachen.

e primerlose Anwendung

* breites Haftspektrum sowie hervorragende Dichteigenschaften
¢ extrem hohe Anfangshaftung und starke Endfestigkeit

e elastisch und dynamisch hoch belastbar

e stoB3- und vibrationshemmend

e firr Innen- und AuBenanwendungen

e hértet auch unter Wasser aus

e (berstreichbar mit Dispersionsfarben

e Uberlackierbar

e frei von Isocyanat, Losemittel, PVC und Silikon

¢ Freigabe fUr den lebensmittelnahen Bereich

¢ witterungs-, alterungs-, UV-, wasser- und salzwasserbestandig

Hervorragend geeignet fir Bau, Handwerk, Haushalt, Hobby, Industrie und Automobil. Klebt Metall, Glas, Stein, Beton,
Putz, Fliesen, Naturstein, Holz, lackierte Oberflachen, Spiegel, Styrol, Gipskarton- und Spanplatten, Karosserie- und
Blechteile, Isolierplatten.

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer
Kontroliméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich.

www.petec.de
PETEC Verbindungstechnik GmbH | Wiistenbuch 26 | D-96132 Schliisselfeld | Tel.: +499555-809940 | Fax:+499555-8099425 | info@petec.de



Version 20251125

Technisches Datenblatt

Basis 1K modifizierte Silan Polymere
Farben Schwarz
Anfangshaftung (kg/m?) 122
Aushartung / Endfestigkeit (mm in 24 Stunden) 3
Aushaertesystem 1K
Bruchdehnung (%) 350
Lagerfahigkeit (Monate) 24 Monate
Shore A Harte 58
Temperaturbesténdigkeit (° C) -40 - +100
Topfzeit / Verarbeitungszeit (Minuten) 15
Verarbeitungstemperatur (°C) 5°C - +40
Verbrauch (ml/m?) 25
Zugscherfestigkeit (N/mm?)) 2,6

Verarbeitungstemperatur: +5°C bis +40°C. Oberflachen mit

PETEC Multi Cleaner (Art.-Nr. 82100 oder 82200) griindlich reinigen und entfetten. Die Kartusche am Gewinde
aufschneiden, die Dise aufschrauben und ggf. die Dise

zuschneiden. Die gewlinschte Schichtdicke einseitig mit der PETEC Ausdriickpistole (Art.-Nr. 81500) in Form von Raupen
auftragen, Teile justieren und fest andrticken. Erst nach vollstdndiger Durchhértung mit geeigneten Produkten
Uberlackierbar / Uberstreichbar. Losungsmittelhaltige Lacke / Farben und andere Medien kdnnen die Hartung blockieren
oder zerstbren. Zur Sicherstellung der Eignung des Produktes fiir die gewiinschte Anwendung sind in jedem Fall
Eigenversuche zu empfehlen. Sicherheits- und Technisches Datenblatt beachten! (Download der PETEC-Datenbléatter
unter www.petec.de)

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer
Kontroliméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Ihrem Verantwortungsbereich.
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